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1978 yilinda Malatya'da Sn. Ahmet APAK tarafindan AS Bobinaj Elekirik,Makina Sanayi ve Ticaret invaniyla
elekirik makinalari alaninda hizmet vermek amaciyla kurulmustur.

Bilgi Birikimi ve deneyimleri ile hep kaliteli trin dretmek anlayisi ile Gretim yapan firmamiz, 1999 yilinda
limited sirketine dontismuistur. Uriin yelpazesini siirekli genisleterek ve yenileyerek deneyimlerini
kullanicilar ile paylasarak daima en iyiyi sunmaya devam etmektedir.

Otuz yila yakin bir gegmise sahip olan milessesemiz, her zaman en kaliteliyi misterilerinin ihtiyacini en iyi
sekilde karsilayacak Urtnler olarak sunmayi ilke edinmistir.

Malatya 2. Organize Sanayi bdlgesinde 1500m’ kapali 10.000m’ agik alan Gzerine kurulu fabrikasinda dretim
yapmakta olan firmamiz kalitenin strekli gelismeye, iyilestirmeye agik, yasayan bir olgu olduguna tim
calisanlari ile inanan Prizma Elekirik Elektronik Mak.San.Ltd.Sti. cevreye duyarli bir kurulug olarak Cevre
Standartlarina da uygun bir firma olmanin gereklerini yerine getirmeye devam etmektedir.

Sirketimiz, Toplam Kalite Yonetimi ile Uriinlerini Uluslararasi Pazarlarda tercih edilen marka konumuna
getirmek icin gerekli tim calismalari yapmaya devam etmektedir.

Markamiz olan fged (i {[{1[ ‘in hedefi; her zaman daha kaliteliyi Uretmek ve daha kaliteli hizmet vermekdir.
Uretmis oldugumuz;

*Gazalti kaynak makinalari; Alasimsiz yapi celikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve aliminyum alasimlari
Uzerinde gerceklestirilen gazalti kaynag@i uygulamalarinda yiiksek kaliteli kaynak dikislerinin elde edilmesi igin
ozel olarak tasarlanmistir.

*Redrestr kaynak makinalari; Tim zor hava ve santiye sartlarinda ylksek performans istenen uygulamalar
icin tasarlanmistir. Her tip elektrodu ok rahat ve seri bir bicimde yakar. Karbon elekirodlarla kesme
yapilabilir. Makina, bakim gerektirmez, tamiri ise son derece basit ve uzun omirlidir.

*Plazma(kesme) makinalari; 30 mm kalinliga kadar kesme kapasitesine sahiptir.

*Kalorifer kazan alev borulari alin kaynak otomasyonu; Kalorifer kazan imalatgilarinin daha seri ve sorunsuz
kalifiye elemana gereksinim duymadan kaynak isleminin yapilabilmesi igin gelistirilmis olan bu driin sizdirma
problemllerini tamamen ortadan kaldirmakta ve cok daha kisa bir strede el degmeden kaynak islemini
yapabilmektedir.

*Dikis Punta Kaynak makinasi paslanmaz. sag. galvaniz vs. malzemeden yapilan depo glines kollektoril vs.
GrGinlerin birlestirimesinde kullanilir.

Cesitli sektorlere hitap eden otomasyon sistemlerin imalati ile i giictin artirmaya daha genis bir pazar
payina sahip olmayi ilke edinen firmamiz bu karaliligi ile yoluna devam ederek (ke ekonomisine katkida
bulunmakla birlikte sektdre daha nice yeni trlinlerle katilacaktr.

Glinimiiz sartlarini géz oniine alarak seri dretim, kalite ve kesintisiz misteri memnuniyeti ile sirketimiz strekli
gelistirdigi ar-ge calismalariyla miisterilerinin hizmetindedir.

Ahmet APAK

Yonetim Kurulu Bgk.
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MIG- MAG IB0 GAZALTI
MIG- MAG 250 GAZALTI

MIG- MAG 350 GAZALTI

MIG- MAG 350 VARYOLU

MIG- MAG 400 VARYOLU

MIG- MAG 500 VARYOLU

MIG- MAG 600 VARYOLU

PLAZMA CUT IS

PLAZMA CUT 30
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>INTERWELDING MIG/MAG 180 Tel siirme (initesi birlesik tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yapi celikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve
aliminyum alasimlari tizerinde gerceklestirilen gazalti kaynag)
uygulamalarinda yiiksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi igin dzel
olarak tasarlanmistir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sicramalari en aza indirmek igin
yumusak baslangi¢ ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Altiminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme Unitesine ‘U’
tipi stirlici makaralar ve torg icinde teflon spiraller kullanilir.

> 15 -180 A kaynak akim araliginda diistk karbonlu celiklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik seceneklerine sahiptir.
> Tel, kararl tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve dlizenli
olarak strdldr.

> Kaynak islemi bitisinde telin is pargasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) 6zelligine sahiptir.

> Torg'a tel stirmek ve test igin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanagi vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gosteren dijital gostergeye sahiptir.
> Stresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg hava sogutmalidir.

> Asiri termal yliklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformatér koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Gvenli ve kullanimi kolaydir.

Teknik

Ozellikler

Nominal sebeke voltaiji 380 V; 3~PE; 50 Hz
Kaynak voltoji kademe sayisi| 10

Calisma verimi %100 - 60

AQirhik 65kg

Kaynak akim aralig 15-180A
Boyutlar 680x310x825

Tor¢ sogutma Hava sogutmall
Elektrot capi 0.60/0.80

1 - Dijital voltmetre

2 - Termal koruma gostergesi

3 - Glc Unitesi enerji gdstergesi
4 - Gli¢ Unitesi Agma/Kapama anahtar

5 - Sase kablosu icin soket

6 - Punta kaynak zaman ayar anahtari

7 - Kaynak teli hiz ayar anahtar

8 - Kaynak torch’'unu takmak icin “EURQO” soket

9 - Manuel (Kaynak yapmadan) tel besleme diigmesi
10 - Manuel (Kaynak yapmadan) gaz besleme diigmesi
11 - Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) segme anahtari
12 - Kaynak akim ayar anahtari
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>INTERWELDING MIG/MAG 250 Tel siirme (initesi birlesik tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yapi gelikleri, paslanmaz gelikler, aliminyum ve
aliiminyum alasimlan tzerinde gerceklestirilen gazalti kaynagi
uygulamalarinda ylksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi icin ozel
olarak tasarlanmistir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sicramalari en aza indirmek igin
yumusak baslangi¢ ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme tinitesine ‘U’
tipi surlici makaralar ve torg icinde teflon spiraller kullanilir.

> 20-250 A kaynak akim araliginda disik karbonlu celiklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik seceneklerine sahiptir.
> Tel, kararli tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve duzenli
olarak surdlir.

> Kaynak iglemi bitisinde telin is parcasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) 6zelligine sahiptir.

> Torc'a tel sirmek ve test icin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanagi vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gosteren dijital gostergeye sahiptir.
> Stiresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg hava sogutmalidir.

> Asiri termal ylklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformatér koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Guvenli ve kullanimi kolaydir.

Teknik Ozellikler

Nominal gebeke voltaji

380 V; 3~PE; 50 Hz

Kaynak voltoji kademe sayisi| 10

Calisma verimi %100 - 60
AQiriik 88 kg

Kaynak akim aralig 20- 250 A
Boyutlan 840x355x900
Torg sogutma Hava sogutmali
Elekirot capi 0.80/1.00

1 - Dijital voltmetre

2 - Termal koruma gostergesi

3 - Glg Unitesi enerji gostergesi

4 - Glic unitesi Acma/Kapama anahtari

5 - Sase kablosu icin soket

6 - Punta kaynak zaman ayar anahtari

7 - Kaynak teli hiz ayar anahtar

8 - Kaynak torch’'unu takmak icin “EURO" soket

9 - Manuel (Kaynak yapmadan) tel besleme diigmesi
10 - Manuel (Kaynak yapmadan) gaz besleme dugmesi
11 - Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) secme anahtari
12 - Kaynak akim ayar anahtari

B {%DE
-

i
% G

www._prizmaelektrik.com




ot

e

Ir. -

RSl

3 ;; g '_rrr 35“

v

2 Yil Garanti
(Torg Harig)

=3

Kaynak Yontemi

/ Gazalti (MIG/MAG) Kaynag

Tanim

3 Gazalti Kaynak Makinasi
o www.prizmaelektrik.com




>INTERWELDING MIG/MAG 350 Tel siirme iinitesi birlesik tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yapi gelikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve
aliminyum alasimlari Gzerinde gerceklestirilen gazalti kaynag
uygulamalarinda yliksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi igin 6zel
olarak tasarlanmistir.

> Cift gekis makarall tel stirme Unitesine sahiptir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sigramalari en aza indirmek igin
yumusak baslangig ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Nufuziyeti ve sigramayi kontrol etmek igin 2 adet sase baglantisina
sahiptir.

> Aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme tnitesine ‘U’
tipi stirticti makaralar ve torg iginde teflon spiraller kullanilir.

> 20-350 A kaynak akim araliginda distik karbonlu geliklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik segceneklerine sahiptir.

> Tel, kararli tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve dizenli
olarak surdlir.

> Kaynak islemi bitisinde telin is parcasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) ézelligine sahiptir.

> Torg'a tel stirmek ve test igin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanagi vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gosteren dijital gostergeye sahiptir.
> Suresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg hava sogutmalidir.

> Asiri termal yliklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformator koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Glvenli ve kullanimi kolaydir.

Teknik Ozellikler

Nominal sebeke voltaj

380 V; 3~PE; 50 Hz

Kaynak voltojl kademe sayisi| 30

Calisma verimi %100 - 60
Agirk 105 kg

Kaynak akim aralig 20- 350 A
Boyutlar 1270x405x955
Torg sogutma Hava sogutmali
Elekirot capi 0.80/1.00

1 - Kaynak teli hiz ayar anahtari

2 - Punta kaynak zaman ayar anahtari
3 - Glg Unitesi Agma/Kapama anahtar

4 - Manuel (Kaynak yapmadan) gaz besleme diigmesi

5 - Kaynak Voltaj gostergesi

6 - Sase kablosu igin soket (Yiiksek endiiktans “ince malzeme igin”)
7 - Sase kablosu igin soket (Algak endiiktans “Kalin malzeme igin”)
8 - Kaynak voltaji ayar anahtari (ince ayar)

9 - Kaynak voltaji ayar anahtar (kaba ayar)

10 - Kaynak torch’unu takmak igin "EURO" soket

11 - Manuel (Kaynak yapmadan) tel besleme diigmesi

12 - Termal koruma gostergesi

13 - Glg Unitesi enerji gostergesi

14 - Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) segme anahtar
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>INTERWELDING MIG/MAG 350 Tel siirme (initesi ayrilabilen tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yap! celikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve
aliminyum alasimlan Uzerinde gerceklestirilen gazalti kaynagi
uygulamalarinda yuksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi igin
Ozel olarak tasarlanmistir.

> Cift gekis makaral tel siirme Unitesine sahiptir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sigramalari en aza indirmek igin
yumusak baslangig ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Nifuziyeti ve sigramayi kontrol etmek igin 2 adet sase
baglantisina sahiptir.

> Aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme Unitesine 'U’

tipi stirict makaralar ve torg icinde teflon spiraller kullanilir.

> 20-350 A kaynak akim araliginda dusuk karbonlu geliklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik seceneklerine sahiptir.
> Tel, kararli tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve duzenli
olarak sarilur.

> Kaynak islemi bitisinde telin is parcasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) 6zelligine sahiptir.

> Torg'a tel sirmek ve test icin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanadi vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gdsteren dijital gostergeye sahiptir.

> Siresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg hava sogutmalidir.

> Asirn termal ylklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformator koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Guvenli ve kullanimi kolaydir.

Teknik

zellikler

Nominal sebeke voltaiji 380V, 3~PE; 50 Hz
Kaynak voltojl kademe sayisi| 30

Calisma verimi %100 - 60

Agirlik 130 kg

Kaynak akim aralig 20-350A
Boyutlan 1270x405x950

Ara kablo uzunlugu 5m

Torg sogutma Hava sogutmaili
Elekirot capi 0.80/1.00

1-Termal koruma géstergesi
2-Gli¢ Onitesi enerji gostergesi
3-Gli¢ Unitesi Agma/Kapama
anahtar ‘I}
4-Kaynak voltaj gostergesi
5-Sase kablosu igin sl.oket =il
(Yiksek endiktans “Ince

malzeme igin") —/
6-Sase kablosu igin soket
(Diistik endiiktans “Kalin
malzeme igin)

7-Glig Unitesi ile tel sirme
Unitesi ara gli¢ kablo rekoru
8-Kaynak akimi ayar anahtar
(Ince ayar)

9-Kaynak akimi ayar anahtari
(Kaba ayar) [
10-Tel slirme (nitesi tespit mili '

E__
=
(&

iC

11-Tutma kolu

12-Tel hizi ayar anahtari;Telin akis hizini ayarlamaya yarayan anahtardir.
13-Punta kaynak zaman ayar anahtari; Strekli kaynak iglemi yapiimayip
araliklarla ayni kaynak uzunlugu gerektiginde kaynak uzunluklarimin
ayarlanmas! igin konulmug zaman ayar anahtandir.

14-Manuel (kaynak yapmadan) gaz besleme butonu; Kaynak islemi
yapmadan ve tel slirmeden gaz basing kontrolli yapmaya yarayan butondur.
15-Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) segme anahtari; Otomatik konumda

(4 tetik); torg tetigine basilip birakildiginda kaynak islemi yapilmaya baslar
ve taki bir kez daha tetige basilip birakilana kadar bu iglem devam eder.
Tekrar basilip birakildidinda kaynak iglemi durur.

Manuel konumda (2 tetik); bu konumda torg tetigine basili tutuldugu siirece
kaynak iglemi yapilir ve torg birakildiginda islem durur.

16-Manuel (kaynak yapmadan) tel besleme butonu; Kaynak teli
degisimlerinde koruyucu gazi gereksiz yere tiiketmeden teli torg igine elle
kumanda ederek gondermenize yarayan butondur.

17-Tel stirme Unitesi tespit mil yuvas:

Tel stirme (nitesinin kaynak yapilacak parcanin yanina vey (izerine gikariima
ihtiyaci olmadi§i zamanlarda giig dnitesi ile birlestirmeye yarayan tespit
milinin takildigi kisimdr.

18-On tekerlekler

19-Kaynak tog'unu takmak igin "EURO" soket
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>INTERWELDING MIG/MAG 400 Tel stirme (initesi ayrilabilen tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yap! celikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve
aliminyum alasimlar tzerinde gerceklestirilen gazalti kaynagi
uygulamalarinda ylksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi igin
Ozel olarak tasarlanmistir.

> Cift gekis makarali tel siirme Unitesine sahiptir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sicramalari en aza indirmek igin
yumusak baslangig ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Nufuziyeti ve sigramayi kontrol etmek icin 2 adet sase
baglantisina sahiptir.

> Aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme unitesine ‘U
tipi stirlct makaralar ve torc iginde teflon spiraller kullanilir.

> 20-400 A kaynak akim araliginda disuk karbonlu celiklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik seceneklerine sahiptir.
> Tel, kararli tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve duzenli
olarak surdlur.

> Kaynak iglemi bitisinde telin is pargasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) 6zelligine sahiptir.

> Torg'a tel sirmek ve test igin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanagi vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gosteren dijital gstergeye sahiptir.

> Siresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg hava sogutmalidir.

> Asiri termal ylklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformatér koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Givenli ve kullanimi kolaydir.

Teknik Ozellikler

Nominal sebeke voltaiji 380 V; 3~PE; 50 Hz

Kaynak voltoji kademe sayisi| 30

Calisma verimi %100 - 60
Agirlik 140 kg
Kaynak akim araligi 20 - 400 A
Boyutlar 1270x405x950
Ara kablo uzunlugu 5m

Tor¢c sogutma Hava sogutmall

0.80/1.00/1.20

Elekirot capl

1-Termal koruma gostergesi
2-Gii¢ Unitesi enerji gostergesi

3-Giig Unitesi Agma/Kapama —
anahtari [II \ = ]
4-Kaynak voltaj gostergesi — T * S NIG-MAG
5-Sase kablosu igin soket T . !
(Yiksek endiiktans “ince FeC . mn

malzeme igin”) (3} dA L' s

6-Sase kablosu igin soket A .@ = Nl o
(Disik endiktans “Kalin [ 4 }— - o
(s—to_.0r @ (7]

malzeme igin)

7-Glg Unitesi ile tel stirme
Unitesi ara gli¢ kablo rekoru
8-Kaynak akimi ayar anahtari

(Ince ayar)
9-Kaynak akimi ayar anahtan i
(Kaba ayar)
10-Tel siirme (initesi tespit mili il‘
0y
(3
03
i) 9
|
i)
LI I

11-Tutma kolu

12-Tel hizi ayar anahtan;Telin akis hizini ayarlamaya yarayan anahtardir.
13-Punta kaynak zaman ayar anahtari; Sirekli kaynak iglemi yapilmayip
araliklarla ayni kaynak uzunlugu gerektiginde kaynak uzunluklarinin
ayarlanmas! igin konulmus zaman ayar anahtaridir.

14-Manuel (kaynak yapmadan) gaz besleme butonu; Kaynak islemi
yapmadan ve tel slirmeden gaz basing kontrolli yapmaya yarayan butondur.
15-Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) segme anahtan; Otomatik konumda

(4 tetik); torg tetigine basilip birakildiginda kaynak islemi yapiimaya baslar
ve taki bir kez daha tetige basilip birakilana kadar bu islem devam eder.
Tekrar basilip birakildiginda kaynak islemi durur.

Manuel konumda (2 tetik); bu konumda torg tetigine basili tutuldugu siirece
kaynak islemi yapilir ve torg birakildiginda islem durur,

16-Manuel (kaynak yapmadan) tel besleme butonu; Kaynak teli
dedisimlerinde koruyucu gaz gereksiz yere tiiketmeden teli torg igine elle
kumanda ederek gondermenize yarayan butondur.

17-Tel stirme Unitesi tespit mil yuvasi

Tel stirme Unitesinin kaynak yapilacak parganin yanina vey Uzerine ¢ikarilma
ihtiyaci olmadi§) zamanlarda giig (nitesi ile birlestirmeye yarayan tespit
milinin takildid) kisimdir.

18-On tekerlekler

19-Kaynak tog'unu takmak igin "EURO" soket
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>INTERWELDING MIG/MAG 500 Tel siirme linitesi ayrilabilen tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yapi gelikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve
aliminyum alasimlar lUzerinde gergeklestirilen gazalti kaynagi
uygulamalarinda yiksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi igin
ozel olarak tasarlanmistir.

> Cift gekis makaral tel stirme Unitesine sahiptir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sigramalari en aza indirmek icin
yumusak baslangic ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Niifuziyeti ve sigramayi kontrol etmek icin 2 adet sase
baglantisina sahiptir.

> Aluminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme tnitesine ‘U
tipi stricu makaralar ve torg icinde teflon spiraller kullanilir.

> 20-500 A kaynak akim araliinda diistik karbonlu geliklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik segeneklerine sahiptir.
> Tel, kararli tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve dlzenli
olarak surdlr.

> Kaynak islemi bitisinde telin is parcasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) ézelligine sahiptir.

> Torg'a tel sirmek ve test igin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanagi vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gosteren dijital gostergeye sahiptir.
> Suresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg su sogutmalidir.

> Asir termal ylklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformatér koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Glvenli ve kullanimi kolaydir.

1

Teknik Ozellikler

Nominal sebeke voltaji 380 V; 3~PE; 50 Hz
Kaynak voltoji kademe sayisi| 30

Cdalisma verimi %100 - 60

Adirik 155 kg

Kaynak akim araligi 20 - 500 A

Boyutian 1370x405x1004

Ara kablo uzunlugu 5m

Tor¢ sogutma Su sogutmali

Elekirot capl 0.80/1.00/1.20/1.60

1-Termal koruma gostergesi
2-Glig Unitesi enerji gostergesi
3-Glg Unitesi Agma/Kapama anahtan

4-Kaynak voltaj gostergesi
EI\ [ o— ]
NS I MIG-HAG
r ™y

5-Sase kablosu igin soket

(Yiksek endiiktans “Ince

malzeme igin")

6-Sase kablosu igin soket
(Diigiik endiktans “Kalin

malzeme igin")

7-Giig Unitesi ile tel sirme 2 - e |

tinitesi ara gii¢ kablo rekoru El = “- Ne?-

8-Kaynak akimi ayar anahtari i<

(Ince ayar) —o-0r @ (7
9-Kaynak akimi ayar anahtan [E] v

(Kaba ayar)
10-Tel stirme Unitesi tespit mili

11-Tutma kolu

12-Tel hizi ayar anahtari; Telin akis hizini ayarlamaya yarayan anahtardir.
13-Punta kaynak zaman ayar anahtan; Sirekli kaynak iglemi yapiimayip
araliklarla ayni kaynak uzunlugu gerektiginde kaynak uzunluklaninin
ayarlanmasi igin konulmug zaman ayar anahtaridir,

14-Manuel (kaynak yapmadan) gaz besleme butonu; Kaynak iglemi
yapmadan ve tel sirmeden gaz basing kontrolli yapmaya yarayan butondur.
15-Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) segme anahtan; Otomatik konumda

(4 tetik); torg tetigine basilip birakildiginda kaynak islemi yapilmaya baslar
ve taki bir kez daha tetige basilip birakilana kadar bu islem devam eder.
Tekrar basilip birakildiginda kaynak islemi durur.

Manuel konumda (2 tetik), bu konumda torg tetigine basili tutuldugu siirece
kaynak iglemi yapilir ve torg birakildiginda iglem durur.

16-Manuel (kaynak yapmadan) tel besleme butonu; Kaynak teli
degisimlerinde koruyucu gazi gereksiz yere tiiketmeden teli torg igine elle
kumanda ederek gondermenize yarayan butondur.

17-Sogutma suyu torg baglanti soketi (gidis)

18-Sogutma suy torg baglanti soketi (gonlis)

19-Tel stirme (nitesi tespit mil yuvasi

Tel siirme Unitesinin kaynak yapilacak parganin yanina vey Uzerine gikanima
ihtiyaci olmadid zamanlarda gl Unitesi ile birlestirmeye yarayan tespit
milinin takildigi kisimdir.

20-On tekerlekler

21-Kaynak tog'unu takmak igin “EURO" soket

www._prizmaelektrik.com
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Gazalti

>INTERWELDING MIG/MAG 600 Tel siirme (nitesi ayrilabilen tip
MIG/MAG gazalti kaynak makinasidir.

> Alasimsiz yapi gelikleri, paslanmaz celikler, aliminyum ve
aliiminyum alagimlari lizerinde gergeklestirilen gazalti kaynagi
uygulamalarinda yuksek kalite kaynak dikisleri elde edilmesi igin
ozel olarak tasarlanmistir.

> Cift cekis makarali tel stirme {initesine sahiptir.

> Ark baslangicinda olusabilecek sigramalari en aza indirmek igin
yumusak baslangi¢ ( soft- arc ) 6zelligine sahiptir.

> Nufuziyeti ve sigramayi kontrol etmek icin 2 adet sase
baglantisina sahiptir.

> Aliminyum ve alasimlarinin kaynaginda, tel besleme Gnitesine ‘U
tipi stirici makaralar ve torg iginde teflon spiraller kullanihr.

> 30-600 A kaynak akim araliginda dustik karbonlu celiklerin ve
paslanmaz celiklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

> Otomatik ve manuel (2 tetik / 4 tetik) tetik segeneklerine sahiptir.
> Tel, kararli tel besleme sistemi sayesinde kesintisiz ve dizenli
olarak surdllr.

> Kaynak islemi bitisinde telin is pargasina yapismasini engelleyen
geri yanma ( burn-back ) 6zelligine sahiptir.

> Torg'a tel siirmek ve test icin kaynaksiz tel besleme ve gaz akis
olanag vardir.

> Kaynak voltajini hassas olarak gosteren dijital gbstergeye sahiptir.

> Siresi ayarlanabilir punta kaynagina olanak saglar.

> Torg su sogutmalidir.

> Asin termal yiiklenmelere karsi koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformator koruyucu
vernikle kaplanmistir.

> Givenli ve kullanimi kolaydir.

Teknik Ozellikler

Nominal sebeke voltaj 380 V; 3~PE; 50 Hz
Kaynak voltoj kademe sayisi| 30

Calisma verimi %100 - 60

Agirlik 165 kg

Kaynak akim aralid 30 - 600 A
Boyutlan 1370x405x1004
Ara kablo uzunlugu 5m

Tor¢ sogutma Su sogutmall
Elekirot capi 1.00/1.20/1.60

1-Termal koruma gostergesi
2-Glig Unitesi enerji gostergesi
3-Giig Unitesi Agma/Kapama anahtari
4-Kaynak voltaj gostergesi
5-Sase kablosu igin soket
(Yilksek endiiktans “Ince
malzeme igin")

6-Sase kablosu igin soket
(Dislik endiiktans “Kalin
malzeme igin")

7-Giig Unitesi ile tel sirme
unitesi ara gl kablo rekoru

4
5

ME [

o)) (v

8-Kaynak akimi ayar anahtan '0.:0 " . i
(Ince ayar) _ | —

9-Kaynak akimi ayar anahtar |
(Kaba ayar) —

10-Tel siirme Unitesi tespit mili

‘I" I Go
11-Tutma kolu

12-Tel luzi ayar anahtan; Telin akis hizini ayarlamaya yarayan anahtardir.
13-Punta kaynak zaman ayar anahtar; Siirekli kaynak islemi yapiimayip
araliklarla ayni kaynak uzunlugu gerektiginde kaynak uzunluklarinin
ayarlanmasi igin konulmug zaman ayar anahtaridir.

14-Manuel (kaynak yapmadan) gaz besleme butonu; Kaynak iglemi
yapmadan ve tel sirmeden gaz basing kontrolll yapmaya yarayan butondur.
15-Otomatik/Manuel (2 tetik/4 tetik) segme anahtan; Otomatik konumda

(4 tetik); torg tetidine basilip birakildiginda kaynak islemi yapiimaya baglar
ve taki bir kez daha tetie basilip birakilana kadar bu islem devam eder.
Tekrar basilip birakildiginda kaynak islemi durur.

Manuel konumda (2 tetik); bu konumda torg tetigine basili tutuldugu sirece
kaynak islemi yapilir ve torg birakildiginda islem durur.

16-Manuel (kaynak yapmadan) tel besleme butonu; Kaynak teli
dedisimlerinde koruyucu gazi gereksiz yere tiketmeden teli torg igine elle
kumanda ederek gondermenize yarayan butondur.

17-Sodutma suyu torg baglanti soketi (gidis)

18-Sodutma suy torg baglanti soketi (gtnis)

19-Tel stirme Unitesi tespit mil yuvasi

Tel stirme Unitesinin kaynak yapilacak parganin yanina vey zerine gikariima
intiyaci olmadigi zamanlarda gii¢ Unitesi ile birlestirmeye yarayan tespit
milinin takildigi kisimdir,

20-On tekerlekler

21-Kaynak tog'unu takmak igin “EURO" soket

www._prizmaelektrik.com
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[ Nominal sebeke voltaji

380 V; 3~PE; 50 Hz

Nominal sebeke voltaiji 380 V; 3~PE; 50 Hz

Kademe sayisi 7 Kademe sayis 7

Calisma verimi %100 - 60 Calisma verimi %100 - 60
AgQirlik 65 kg Agirlik 125 kg

Akim aralidi 30-90A Akim aralidi 60-150 A
Boyutlan 420x695x360 Boyutlan 780x405x665

Max. Kesme kalinligi

> "INTERWELDING PLAZMA CUT 15"
temiz olarak 10.0 mm, ¢apakli 15.0 mm
kalinliga kadar kesme islemi
gerceklestirebilmektedir.

> Alasimsiz yapi celikleri, paslanmaz
celikler, aliminyum ve aliminyum
alasimlari Gzerinde gercgeklestirilen
kesme islemi igin tasarlanmistir.

> Kademeli akim ayari sayesinde
hassas olarak akim ayari
yapabilmenize olanak saglar.

> Asiri termal yuklenmelere karsi
koruma devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete
karsi transformator ve redresor grubu
koruyucu vernikle kaplanmistir.
> Guvenli ve kullanimi kolaydir.

Max. Kesme kalinligi

> "INTERWELDING PLAZMA CUT 30"
temiz olarak 20.0 mm, capakli

30.0 mm kalinliga kadar kesme iglemi
gerceklestirebilmektedir.

> Alasimsiz yapi celikleri, paslanmaz
celikler, aliminyum ve aliminyum
alasimlari (zerinde gerceklestirilen
kesme islemi icin tasarlanmistir.

> Kademeli akim ayari sayesinde
hassas olarak akim ayari yapabilmenize
olanak saglar.

> Asiri termal yuklenmelere karsi koruma
devrelerine sahiptir.

> Korozif hava sartlarina ve rutubete
kars! transformator ve redresor grubu
koruyucu vernikle kaplanmistir.
> Guvenli ve kullanimi kolaydir.

www.prizmaelektrik.com
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7" REDRESOR

/3

TEKNIK OZELLIKLERI > INTERWELDING REDRESOR 450 akim ayari manuel tip
- - ortlill kaynak makinasidir,
Norninal sebeke voltdijl 380 V; 3~PE; 50 Hz > Alagimsiz yap: gelikleri, paslanmaz gelikler alliminyum
: ve aliminyum alasimlan lzerinde gergeklestirilen gazalt

Akirn ayar Mekanik kaynadi uygulamalarnnda yiksek kalite kaynak dikisleri elde

I fimi %100 - edilmesi tasarlanmistir.
SaGTIc okl 5100 - 60 > 50-450 A kaynak akim arah§inda diisiik karbonlu geliklerin
Agirhik 140 kg ve paslanmaz geliklerin kaynak edilmesine olanak saglar.

E > Agiri termal yuklenmelere kars: koruma devrelerine sahiptir.

Akim aralig: 50 - 450 A > Korozif hava sartlarina ve rutubete karsi transformatér
Bovutian koruyucul vernikle kaplanmistir.

i SRES10000 > Guivenli ve kullanimi kolaydir.
Elekirod ¢apl (mm) 3.25/4.00
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Kaynak y&ntemi

Ortiilii Elektrod Kaynag

Tamim

: 3 Ortiilii Elektrod Kaynak Makinasi
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_l~> INTERWELDING
TOMASYON KAYNAK
VE DIKIS PUNTA

>Uretmis oldugumuz sektérel
kaynak sistemleri ile Ureticilerin
kaynak islemlerini gok daha kisa
siirede ve problemsiz kaynak
dikigleri elde etmeleri igin
ihtiyaglarina gore tasarlanip
Uretimi yapilmaktadir.

> Mevcut lretmis oldugumuz
kalorifer kazani alev borulari
kaynak otomasyonu ile cok daha
hizli ve sizdirmasiz kaynak
dikisleri elde edilmektedir.

> [stenilen yiikseklikte ve pergel
capi! ile Uretile bilmektedir.

> Kalorifer kazani alev borulari
kaynak otomasyonu diginda
punta ve istenilen her gesit
otomasyon sistemleri
uretilmektedir.

TEKNIK OZELLIKLER]
[ Nominal sebeke vottaj
Kook volloy kaderme says| 0|

4

oo oo
Crevdwnig [ |

170°
| Elekirot copt 0.80/1.00/1.20/1.60

Istenilen makina kapasitesine gore degisken ozellikler

@ www._prizmaelektrik.com
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| Yillardir arfan kalite bilinci ile olugturdugumuz

Urinlerimiz, degisik sektorlerde kullanilmaktadr.
Satis sonrasida teknik destek imkani bulabileceginiz
firmamizda, ayrica Grinlerimizle ilgili

genis yedek parca stogumuz meveuttur.




\ ﬂm“‘f@fnwmma@
b

l\‘

wr
T

T

Adres: 2. Organize Sanayi Bolgesi |. Cadde

MALATYA / TURKIYE
Tel: +90 422 244 00 88 Fax: +90 422 244 00 89




